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1 Obecné
1.1 O tomto navodu k provozu
Vydavatel

MAGONTEC GmbH

Industriestr. 61
46240 Bottrop
NEMECKO

Tel: +49 2041 9907 0
Fax: +49 2041 9907 99

E-mail: europe@magontec.com
Web: http://www.magontec.com

Platnost a ucel

Tento navod k provozu plati pro systém externich proudovych anod CORREX®
AGOS EVO.

Navod k provozu poskytuje nezbytné informace pro bezpe¢né a spravné pouzi-
vani ve vSech fazich Zivotnosti:

* Instalace

* Uvedeni do provozu

* Provoz

* QOdstranéni poruch

» Demontaz a likvidace

Zmény vyhrazeny

MAGONTEC si vyhrazuje zmény a doplriky antikorozniho elektronického sys-
tému CORREX® AGOS EVO. Odchylky od tdaju uvadénych v tomto navodu k
provozu jsou mozné.

Cilové skupiny

« Kvalifikovany odborny personal, napfiklad mechanici pro sanitarni zafizeni,
vytapéni a klimatizaci.

* Kapitola 5.3, Udrzba a kontrola funkce je uréena pro provozovatele zasobniko-
vého ohfivace vody.

Zachézeni s ndvodem k provozu

» Je nutné, abyste si precetli kapitolu o bezpeénosti a kapitoly tykajici se
dané éinnosti v plném rozsahu jim porozuméli.

* Navod k provozu méjte vzdy k dispozici pro nahlédnuti.

» Pfi pfedavani vyrobku predejte také navod k provozu.
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Zobrazeni varovani

Urovef nebezpedi Dusledek nerespektovani Pravdépodobnost
A NEBEZPEGI Smrt nebo vazné zranéni Bezprostiedni
(nevratné)
| A VAROVANI | Smrt nebo vazné zranéni Mozna
(nevratné)
| A POZOR | Lehké zranéni (vratné) Mozna

POZNAMKA Skody na majetku Mozna

1.2 Ochrana autorskych prav

CORREX® a CorroScout® jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti
Magontec (k 1.12.2019).

2 Popis

2.1 Urcené pouZiti

CORREX® AGOS EVO slouzi k trvalé katodické antikorozni ochrané smalto-
vanych zasobnikovych ohfivacl pitné vody v uzavienych, suchych prostorach.

CORREX® AGOS EVO smi byt pouzivano vyhradné k tomuto Gcéelu a v souladu
s timto navodem k montazi a provozu.

2.2 Jak to funguje
Pri¢iny koroze
U smaltovanych zasobnikovych ohfivaci vody mohou vady smaltu uvniti ohfi-

vace vést ke korozi kovu. Koroze je zplsobena elektrochemickou reakci mezi
kyslikem rozpusténym ve vodé a kovovym konstrukénim materidlem zasobniku.

Funkce a uéinek titanové anody

Titanové anody maji nasleduijici funkce:

* Napajeni ochrannym proudem

* Mé&feni potencialu

Elektronika ciziho zdroje napéti vytvari ochranny proud opacény k proudu koroze.
Tato tzv. katodicka vnitfni ochrana zastavuje postup korozni reakce. Titanova
anoda funguje jako kladny pél a kov zasobnikového ohfivace vody jako zaporny
pél (katoda).
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Diky nap&jeni potenciostatem funguije titanova anoda jako anoda s cizim zdrojem
napéti. Material anody se nespotifebovava.

Fungovani elektroniky

Potenciostaticka elektronika automaticky méni Fidici napéti na titanové anodeé,
dokud se nesrovna s pfednastavenym cilovym potenciélem. Pfi pfednastaveném
cilovém potenciélu je tedy rychlost koroze zanedbatelnd. Princip preruSovace
zajistuje, aby nebyla pouzita ani nedostate¢na, ani nadmérna ochrana.

Uginky usazenin vodniho kamene

Pri vy$8i tvrdosti vody se na vadnych mistech smaltu mohou tvofit bilé usazeniny
vodniho kamene v podobé skvrn az masivnich nanosd. Vodni kAmen nenarusuje
funkci CORREX® AGOS EVO. Vodni kAmen muZe pUsobit spiSe jako dodate¢na
ochrana proti korozi.

2.3  Technické tdaje
Systém

Antikorozni elektronicky systém s 1 nebo 2 titanovymi anodami pro smaltované
zasobnikové ohfivace vody

2.3.1 Potenciostat AGOS EVO

Zpusob ¢Einnosti

PreruSovaci potenciostat s regulaci ochranného proudu fizenou potencialem
Napéjeni ze sité

Potenciostat vyZaduje nasledujici elektrické napajeni:

Napéti 230V £10 %

Frekvence 50/60 Hz
Ptikon pri:

provozu napréazdno <0,1W

5 % vykonu <0,14W

50 % vykonu <0,46 W

100 % vykonu <0,75W

Charakteristické hodnoty

Externi proud potenciostatu pro titanovou anodu ma néasledujici charakteristické
hodnoty:

Hnaci napéti, jmenovitd hodnota 2,3V
6
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Jmenovity proud (sekundarnf), max. 100 mA
Hnaci napéti (sekundarni), max. 5V pfi 100 mA
Provoz

Pro provoz potenciostatu plati nasledujici pozadavky:

Teplotni rozsah 0-60 °C
Relativni vihkost vzduchu max. 85 %
TFida ochrany Il (provoz v uzavienych prostorech)

Objem zéasobnikového ohfivace vody  do 2 x 1000 L

Doprava a skladovani
Pro dopravu a skladovani potenciostatu plati nasledujici pozadavky:

Teplotni rozsah -40 °C - 60 °C, kondenzace neni pfipustna

Informace o zafizeni
Pouzdro potenciostatu méa nasledujici vlastnosti:

rozméry, D x SxV 102 mm x 52 mm x 50,5 mm
Hmotnost 107 g

Typ S euro zastrékou

PFipojky zabudovana euro zastr¢ka

tfipdlova pro pfipojovaci kabely anody
Ctyfpdlova pro sbérnici RS485

Zobrazovani displej, 1 LED (zelena/cervenad)
akusticky signal pfi poruse

2.3.2 Titanové anody SmartConnect

Vlastnosti
Titanové anody maji tyto viastnosti:
Prameér elektrody 2 mm nebo 3 mm
Délka elektrody 200 mm - 1200 mm
Povlakovy material Smeésny oxid drahych kovi (MMO)
Délka povlaku variabilni, podle individualni konstrukce pfislus-

ného zasobnikového ohfivace vody
Zavitovy Cep M8 x cca 30 mm
otvor na horni strané pro pfipojku SmartConnect
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Vybaveni s ochranou proti dotyku/bez ochrany proti dotyku z
hygienicky schvaleného specialniho polymerniho
materialu

2.4 Shoda se smérnicemi

EU prohlaSeni o shodé

Oznacenim vyrobku znackou CE CORREX® AGOS EVO vyrobce prohlasuje,
Ze vyrobek spliiuje nasledujici smérnice Evropské rady, pokud jde o navrh, kon-
strukci, zkouSeni a provoz:

e 2014/35/EU (smérnice o nizkém napéti)

* 2014/30/EU (smérnice o elektromagnetické kompatibilité)

* 2011/65/EU (RoHS / omezeni nebezpecnych latek)

Shoda byla prokdzéna a pfislusna dokumentace i EU prohlaSeni o shodé jsou
uloZeny u vyrobce.

2.5 Obsah baleni

Obsah baleni zavisi na objednanych variantach (anoda, pfipojovaci kabel, uza-
viraci Sroub) a je zde uveden jako pfiklad. Pfesny obsah baleni naleznete v pri-
vodnich dokumentech (napf. dodaci list, potvrzeni objednavky).

Obsah baleni, pfiklad, pro verzi s 1 titanovou anodou:

Poce' Popis Obrazek

1 Potenciostat s displejem, tlagit-
kovym ovladanim, kontrolkou a
euro zastrékou

1 Titanova anoda s pfipojkou
SmartConnect a izolovanym
uzaviracim Sroubem G %" pro
montéz hrdla

1 Pfipojovaci kabel se zastrékou
SmartConnect
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Poce' Popis Obrazek
1 Sacek se 2 redukcemi pro mon- )

taz hrdla G 1%", G 1" .Z (@
1 Sacek s prislusenstvim pro

montaz otvoru: -

* Montazni misky v
20 mm vysoké / 15 mm 00 &
vysoké (

« Izolagni objimky ) 0 “o s

+ Tésnéni ‘ -

+ Matka M8 @O {:}

¢ Podlozka &

¢ Ozubena podlozka @8

¢ Ozubena podlozka @15

1 Navod k provozu

CORREX

3 A\ Bezpeénost

3.1 Zakladni bezpeénostni predpisy

Vyznam bezpeénostnich piedpist

Pro bezpe¢nou manipulaci s CORREX® AGOS EVO si vSechny osoby, které
manipuluji s CORREX® AGOS EVO, musi precist bezpecnostni pokyny, porozu-
mét jim a dodrZovat je.

Bezpecnostni predpisy pro manipulaci s CORREX® AGOS EVO

CORREX® AGOS EVO pouzivejte pouze k uréenému Ucelu. Viz — Kapitola 2.1,
Uréené pouZziti, Stranka 5.
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Zde popsané prace mohou provadét pouze kvalifikovani odbornici, napfiklad
mechanici pro sanitarni zafizeni, vytapéni a klimatizaci, s nasledujicimi vyjim-
kami — Kapitola 5, Obsluha a provoz, Stranka 17.

Pfi vSech pracich dodrzujte pokyny a varovani uvedena v tomto navodu.

4 Instalace a uvedeni do provozu
4.1 Predpoklady pro instalaci

Spravna funkce zasobnikového ohfivace vody

Zasobnikovy ohfiva¢ vody musi spravné fungovat.

Pro zasobnikové ohfivace vody s elektrickymi topnymi prvky:
[AvAaROVANI |

Nebezpeéi Urazu elektrickym proudem v disledku vadnych elektrickych
topnych prvku

Vadné elektrické topné prvky mohou vystavit sitovému napéti kovové casti
zasobnikového ohfivace vody a po instalaci titanové anody takeé jeji pfipojky, a
zpusobit tak Uraz elektrickym proudem s vaznymi nasledky véetné smrti.

0 Zaijistéte spravnou funkci elektrickych topnych prvku.

Pro zasobnikové ohfivace vody s vice nez jednim potenciostatem v provozu sou-
Casné nebo pro zasobnikové ohfivace vody s objemem vétsim nez 1 500 I:

POZNAMKA

Poskozeni zasobnikového ohfiva¢e vody v disledku nahromadéni plynu

V zasobnikovém ohfivaci vody se mlze pfi provozu anod s cizim zdrojem

napéti hromadit plyn

[0 Pokud je zasobnikovy ohfiva¢ vody provozovan s vice nez jednim poten-
ciostatem nebo ma objem vétsi nez 1500 I, nainstalujte v nejvy$Sim bodé

zasobnikového ohfivace vody odplynovaci ventil podle normy DIN EN
12499.

10
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Dimenzovani titanovych anod

POZNAMKA

Poskozeni zasobnikového ohfivace vody v dusledku nedostate¢né

ochrany proti korozi.

Nespravné dimenzované titanové anody mohou vést k nedostateéné ochrané

proti korozi.

0 V pripadé potfeby po konzultaci se zakaznickym servisem vyrobce zasob-
nikového ohfivace vody dimenzujte titanové anody tak, aby odpovidaly
zasobnikovému ohfivaéi vody. Dimenzovani titanovych anod mohou ovlivnit
nasleduijici faktory:

— celkovy vnitfni povrch zasobnikového ohfivage vody ve styku s vodou,
— instalace nebo jejich konstrukce v zasobnikovém ohfivaci vody,
— vodivost pitné vody.

0 Dimenzujte a nainstalujte titanové anody tak, aby se nedotykaly vnitfniho
povrchu stén nebo instalovanych soucasti uvnitf zasobnikového ohfivace
vody.

Vhodné sit'ova pfipojka

* Musi byt k dispozici sitova pripojka.

» Sitova pfipojka musi byt v souladu s platnymi vnitrostatnimi pfedpisy.

» Sitova pfipojka musi byt chranéna proudovym chraniéem (RCD).

* Napéti na sitové pfipojce musi odpovidat napéti pro sitové napajeni potenci-
ostatu. Viz — Kapitola 2.3, Technické udaje, Stranka 6.

* Poloha sitové pfipojky musi umoznit bezpecné vedeni pfipojovaciho kabelu
mezi potenciostatem (u sitové pfipojky) a pfipojkami pro titanovou anodu na
zasobnikovém ohfivaci vody (dbejte na délku pfipojovaciho kabelu).

POZNAMKA

Prodlouzeni pfipojovaciho kabelu bez poruchy funkce
O Pfipojovaci kabel prodluzujte pouze pomoci pfislusenstvi od spole¢nosti
Magontec (prodluzovaci kabel pfipojky).

Jiny zpusob prodlouZeni pfipojky muZe vést k porucham funkce.

11
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4.2 Montaz hrdla

Typ montdze  Montaz do zavitového hrdla na zasobnikovém ohfivaci vody

Predpoklady

» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je vypnuty a odpojeny od sitového napéti.

« Zasobnikovy ohfiva¢ vody je odtlakovany a je-li to nutné, vyprazdnény.

* VSechny horcikové anody jsou odstranény.

* Na zasobnikovém ohfivaci vody je pro kazdou instalovanou anodu pfipraveno
jedno zavitové hrdlo G %", G 1" nebo G 1%4".

Instalace a pfipojeni anody

1. ©>) NaSroubuijte titanovou anodu s uzaviracim
\% Sroubem tlakotésné do zavitového hrdla na
zasobnikovém ohfivaci vody.
Pouzivejte vyhradné uzaviraci Sroub s nepo-
ruSenym PTFE tésnénim. V pfipadé posko-

< > zeni tésnéni pouZzijte novy uzaviraci Sroub.

U zavitového hrdla G 1" nebo G 1%" pouzijte

vhodné, dodavané redukéni hrdlo.

Dulezité:

* Nepouzivejte zadny dalsi t&snici mate-
rial (PTFE tésnici paska, konopi). Tés-
nici material prerusi elektrické spojeni se
zasobnikovym ohfivaéem vody a zplsobi
poruchu funkce.

» Uzaviraci $roub s t&snicim krouzkem PTFE
je optimalizovan pro montaz do zavitovych
hrdel se vstupni fazetou s Uhlem otevieni
60°.

* Instalace uzaviraciho Sroubu s tésnicim
krouzkem PTFE do zavitové objimky s
jinym uhlem otevfeni je mozna, ale mGze
dojit k poskozeni tésniciho krouzku PTFE.
V takovém pfipadé pouzijte novy uzaviraci
Sroub.

12
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2. Anodovy konektor SmartConnect pfipojova-
ciho kabelu nasadte na anodu tak, aby ano-
dovy konektor slysitelné zacvakl.

V pfipadé potfeby upravte Ghel pfipojovaciho
kabelu u anodového konektoru.

‘@)scnck

3. ‘ Zasurnite tfipolovou zastréku pfipojovaciho
g kabelu do jedné ze Zlutych zasuvek na poten-
> ciostatu.

Po instalaci CORREX® AGOS EVO uvedte do provozu a zkontrolujte, viz —
Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkéni zkou$kou, Stranka 16.

4.3 Montazni otvory

Typ montdze  Montaz do montazniho otvoru ve viku pfiruby zasobnikového
ohfivace vody

Predpoklady

» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je vypnuty a odpojeny od sitového napéti.

» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je odtlakovany a je-li to nutné, vyprazdnény.

* VSechny horcikové anody jsou odstranény.

* Na zasobnikovém ohfivaci vody je ve viku pfiruby vhodné misto pro instalaci
kazdé anody. Misto instalace musi byt na rovném, tj. nezakfiveném povrchu.

4.3.1 Montéz anody do vika pfiruby

Montéz titanové anody do vika pfiruby zasobnikového ohfivace vody:

1. Do vika pfiruby zasobnikového ohfivace vody vyvrtejte montazni otvor, &
10,5 mm.

13



CORREX® AGOS EVO - Instalace a uvedeni do provozu

Dulezité:

° Smalt na strané vika pfiruby, ktera je ve styku s vodou kolem montéazniho
otvoru, se nesmi odlupovat, a to ani ¢aste¢né.

Vnitfni povrch vika musi bezpodminecné zlstat rovny (hladky smalt) v
misté, kde doléha tésnéni (3) (viz obrazek krok 4.).

Drobné praskliny ve smaltu mohou vést k netésnostem a napfiklad k pro-
maceni tepelné izolace zasobnikového ohfivace vody.

2. Povolte matici v uzaviracim Sroubu na pfedmontované titanové anodé a
sejmeéte vSechny €asti ze zavitového €epu titanové anody.

3. Vyberte montazni misku podle tloustky materialu vika pfiruby:
Polozte viko pfiruby a montazni misky vedle sebe na rovnou plochu a pomoci

oznacenych krouzkd na montaznich miskach zjistéte, zda se jedné o viko pfi-
ruby s tloustkou materialu 3,6 mm, 6 mm nebo 8 mm.

Viko pfiruby MontaZzni miska 20 mm vysoka
3,6 mm Znacka: 1 krouzek
Viko pfiruby Montazni miska 15 mm vysoka
6-8mm Znacka: 2 krouzky

Viko pfiruby
3,6 mm

Viko pfiruby
6 mm

14
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Viko pfiruby
8 mm

016

Dulezité:

° Pouzivejte pouze originalni t&snéni (3).

° Uzky konec izola&niho pouzdra (8) leZi uvnitf ozubenych podloZek @15 (5)
a v montaznim otvoru vika pfiruby (4).

° Uzky konec izolagniho pouzdra (8) leZi v otvoru montazni misky (7).

° U 6mm vika pfiruby pouzijte 3 ozubené podlozky @15 (5), jinak 1 ozube-
nou podlozku @15.

5. Matici M8 (11) nasroubujte momentovym klic¢em nasledovné:

a) Zajistéte osmihrannou podlozku (1) na titanové anodé pro kroky b — c.
b) Nejprve rukou dotahnéte matici M8 (11).
c) Utahnéte matici M8 (11) o dal$i 3/4 otacky (270°).
Dulezité: Utahovaci moment musi zustat nizsi nez 20 Nm.
Pokud je utahovaciho momentu 20 Nm dosaZeno jiz pfi méné nez 3/4
otacce, zkontrolujte montaz a odstrarite problém, napf:
— zavit Spinavy,
— poskozeny zavit,
— tésnéni neni k dispozici.

4.3.2 Instalace a pfipojeni anody

1. Namontujte pfirubové viko na zasobnikovy
ohfivac vody.

2. y 4 Anodovy konektor SmartConnect pfipojova-
7 » ciho kabelu nasadte na anodu tak, aby ano-

dovy konektor slysitelné zacvakl.
V pfipadé potfeby upravte Ghel pfipojovaciho
kabelu u anodového konektoru.

15
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3. | Zasurite tfipdlovou zastréku pfipojovaciho
g kabelu do jedné ze Zlutych zasuvek na poten-
I ¢ ciostatu.

Po instalaci CORREX® AGOS EVO uvedte do provozu a zkontrolujte, viz —
Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkéni zkou$kou, Stranka 16.

4.4  Uvedenido provozu s funkéni zkouSkou

Uvedeni do provozu vzdy ukoncete funkéni zkouskou. Bez uspé$ného testovani
neni ochrana proti korozi zaruc¢ena.

Predpoklady

Pro elektrické zasobnikové ohfivace vody:
» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je odpojen od sitového napéti.

Uvedeni do provozu a testovani

1. Napliite zasobnikovy ohfiva¢ vody a zkontrolujte tésnost.

2. Pripojte potenciostat k sitovému napéti.

3. Zkontrolujte kontrolku nebo zvukovy signal na potenciostatu:

¢ Kontrolka nesviti nebo sviti Cervené, popf. zazni zvukovy signal: Viz —
Kapitola 6, Rozpoznani a odstranéni poruchy, Stranka 21.
° Kontrolka sviti zelené, zadny zvukovy signal: Potenciostat je pfipraven k
provozu.
4. Nastaveni ¢asu, data a jazyka tlacitkovym ovladanim na displeji. Viz —
Kapitola 5.1, Tlacitkové ovladani, Stranka 17, — Kapitola 5.2, Zobrazeni
displeje a nastaveni, Stranka 17.

5. Pomoci tlacitek na displeji zobrazte anodové napéti (hnaci napéti). Viz —
Kapitola 5.1, Tlacitkové ovladani, Stranka 17.

v Potenciostat funguje spravné, pokud je hnaci napéti vétsi nebo rovno +2,3 V
amensinez +5V.

Pokud tomu hnaci napéti neodpovida, jedna se o poruchu. Viz — Kapitola 6,
Rozpoznani a odstranéni poruchy, Stranka 21.
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5 Obsluha a provoz

5.1 Tlacitkové ovladani

Obrazek Tlacitka Funkce
Nahoru, Pfechod k bodu nabidky:
doleva, * Bod nabidky se zobrazi v ramecku.
doprava, * Zobrazi se nazev bodu nabidky.
doli

* Zobrazeni naméfené hodnoty:
@ pfepnuti mezi anodou 1 (levy konek-
Doleva, tor na potenciostatu) a anodou 2 (pravy
(@) konektor)
. doprava .
» Nastaveni:
@ pfepnuti na pfedchozi/dal$i hodnotu
nastaveni; hodnota nastaveni blika.

Nahoru, dolll  Zménit nastaveni.

* Hlavni nabidka/otevfit bod nabidky
O (stfed) * Potvrdit nastaveni
» Ukoncit zobrazeni naméfené hodnoty

5.2  Zobrazeni displeje a nastaveni
Prvni uvedeni do provozu

Zobrazeni loga MAGONTEC, loga CORREX®
Nastaveni jazyka *

Nastaveni data *

Nastaveni ¢asu *

o M w DN PE

Zobrazeni Gvodni obrazovky
Jazyk, datum a ¢as Ize poté upravit v nastaveni.

*

Uvodni obrazovka

Symbol  Nazev Popis

Chranéno Antikorozni ochrana je aktivni, Zadna porucha.
Potenciostat pfivadi proud do titanové anody.
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Symbol Nazev Popis

nutné odstranéni zavady kvalifikovanym odbor-
nikem. Viz — Kapitola 6, Rozpoznani a odstra-
néni poruchy, Stranka 21.

f Zadny potencial  Z&dna ochrana proti korozi, v ptipadé potfeby je

/ Odpojeno K potenciostatu neni pfipojen kabel SmartCon-
x nect. Anoda je odpojena od potenciostatu.

Hlavni nabidka
Symbol Néazev Popis

Stav anody Anoda 1 nebo 2 na levém nebo pravém konek-
toru anody na potenciostatu

Stav: chranéno, bez potenciélu, odpojeno

Vykon anody Zobrazeni namérené hodnoty pro anodu 1 nebo
~ 2:

Ochranny proud v mA a v procentech maximal-

niho ochranného proudu

« Namérena hodnota zelena: Ochrana proti
korozi aktivni

* Zméfena hodnota Cervena: Zzadnéa ochrana
proti korozi, porucha

Anodové napéti  Zobrazeni naméfené hodnoty pro anodu 1 nebo
2:

Potencial mezi anodou a kovem zasobnikového

ohfivace vody

« Nameérena hodnota zelena: Ochrana proti
korozi aktivni

* Zméfena hodnota Eervena: zadny potencial,
za&dna ochrana proti korozi, porucha

Udalosti Zobrazeni minulych udélosti pro anody 1 a2 s

¢asem a datem:

¢ Chranéno: Ochrana proti korozi aktivni

¢ zadny potencial: Anodové napéti nula, Zzadna
ochrana proti korozi

« Chyba montaze: Anoda nespravné namonto-
vana, napf. zkrat zpGsobeny kontaktem tita-
nové anody s instalovanymi sou¢astmi nebo
vnitfni sténou zasobnikového ohfivace vody.

* Odpojeno: Anoda je odpojena od potenci-
ostatu
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Symbol Nazev Popis
Ulozi se maximalné 40 udalosti. Poté se nej-
starSi udalost s prichodem nové udalosti
vymaze.

Provozni doba Zobrazeni namérené hodnoty pro anodu 1 nebo
2:

« Provozni doba: Celkova doba, po kterou byl
pfipojen kabel SmartConnect k potenciostatu.
Cas se pfi vyméné anody nevynuluje.

« Zadny potencial: Doba, po kterou byl pfipo-
jen kabel SmartConnect a nebylo dosazeno
ochranného potencialu.

Cas ve dnech/hodinach/minutach,
od 1 roku v letech/dnech/hodinéch.

: Nastaveni Pfechod k podnabidce Nastaveni
Zpét Zpét na Gvodni stranku
Nastaveni

Symbol Nazev Popis

Nastaveni forméatu ¢asu (24h/12h) a asu

Datum * Nastaveni data

¢ Némcina

* Anglictina

« Spanélstina
* Francouzstina

Navod QR kdd s odkazem ke staZzeni navodu k obsluze
pro CORREX® AGOS EVO

Jazyk Nastaveni jazyka:
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Symbol Nazev Popis
Informace o zafi- Zobrazeni zvIast pro dvé fidici jednotky:
@ zeni « KKS: ovladani katodické ochrany proti korozi

« DP: ovladani displeje
Zobrazeni informaci o zafizeni:
* SW: verze softwaru

¢ HW: verze hardwaru

* SN: Sériové ¢islo

Zpét Zpét k hlavni nabidce

Nastaveni ¢asu a data zlstavaji zachovana po dobu minimainé 24 hodin po
odpojeni zafizeni od napajeni.

*

5.3 Udrzba a kontrola funkce

Zachovani funkce

Pro zachovani ochrany proti korozi:

» P¥i naplnéném zasobnikovém ohfivaci vody (nepfetrzity provoz): Zajistéte
trvalé napajeni potenciostatu sitovym napétim.

* Pro udrzbu odpojte potenciostat na kratkou dobu (nékolik hodin) od sitového
napéti.

* S vyprazdnénym zasobnikovym ohfiva¢em vody: Potenciostat Ize odpojit od
sitového napéti.

Zabrante Skodam na majetku

POZNAMKA

Poskozeni zasobnikového ohfivace vody v diisledku nahromadéni plynu
Béhem provozu anody s cizim zdrojem napéti se mize v zasobnikovém ohfi-
vaci vody hromadit plyn.

O Vodu ze zasobnikového ohfivace vody pravidelné odstranujte, nejméné jed-
nou za 2 mésice.

0 Pokud je zasobnikovy ohfiva¢ vody provozovan s vice nez jednim poten-
ciostatem nebo ma objem vétsi nez 1500 I, nainstalujte v nejvy$$im bodé
zasobnikového ohfivace vody odplyfiovaci ventil podle normy DIN EN
12499.

Pravidelna kontrola

Kontrolku a displej na potenciostatu kontrolujte alespori jednou za mésic:
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» Kontrolka sviti zelené, zadny zvukovy signal, zobrazeni na displeji Chra-
néno: Potenciostat je pfipojen k sitovému napéti a pfipraven k provozu.

» Kontrolka nesviti nebo sviti ¢ervené, popf. zazni zvukovy signal, popf.
zobrazeni na displeji Zadny potencial: Odstranéni poruchy kvalifikovanym A
odbornikem.

6 Rozpoznani a odstranéni poruchy
[A vAROVANI |

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem v disledku vadnych elektrickych

topnych prvku

Vadné elektrické topné prvky mohou vystavit kovové ¢asti zasobnikového

ohfivace vody a pfipojky titanové anody sitovému napéti, a zpUsobit tak Uraz

elektrickym proudem s vaznymi nasledky vcetné smrti.

0 Pokud jsou nainstalovany elektrické topné prvky, odpojte je od napéti pfed
odstrafiovanim zavad.

6.1 Rozpoznani a odstranéni jednoduchych poruch

Poruchy jsou signalizovany kontrolkou, zvukovym signélem nebo displejem na
potenciostatu.

Zobrazeni  Vyznam Cinnost
Kontrolka  Chranéno, -
zelena, potenciostat
Zadny pfivadi proud
zvukovy do titanové
signal anody.
'
Kontrolka ~ Zadny Zkontrolujte, zda jsou k dispozici nasledujici pfi-
Cervena, potencidl ¢iny poruch:
zvukovy 1 Poruseny potenciostat — Reset potenciostatu,
signal Stranka 22.
2 Zasobnikovy ohfivac vody neni zcela naplnén,
A Stranka 22.
3 Vadné spojeni mezi potenciostatem a ano-
dou nebo zasobnikovym ohfivacem vody,
Stranka 22.
4 Hor¢ikova anoda k dispozici/nedemontovana,
Stranka 22.
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Zobrazeni  Vyznam Cinnost
Vyp Chybéjici « Zkontrolujte pojistku zasuvkového proudového
sitové napéti okruhu.

Reset potenciostatu

1. Odpojte potenciostat od sitového napéti na asi 30 sekund.
2. Znovu pfipojte potenciostat k sitovému napéti.

v Potenciostat se resetuje.
v

Jakmile kontrolka znovu sviti zelené, zvukovy signal zhasne a na displeji se
zobrazi hldSeni Chranéno, je potenciostat opét pfipraven k provozu. Poté pro-
vedte funkéni test, viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkcni zkous-
kou, Stranka 16.

v Pokud kontrolka sviti ¢ervené, zni zvukovy signél nebo displej ukazuje zadny
potencial, pokracujte dalSi kontrolou.

Zasobnikovy ohfivaé vody neni zcela naplnén
1. Zasobnikovy ohfiva¢ vody zcela naplrite vodou.

v Jakmile kontrolka znovu sviti zelené&, zvukovy signal se vypne a na displeji se
zobrazi hldaSeni Chranéno, je zavada odstranéna. Poté provedte funkéni test,
viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkcni zkouskou, Stranka 16.

v Pokud kontrolka sviti ¢ervené, zni zvukovy signdl nebo displej ukazuje zadny
potencial, pokradujte dalSi kontrolou.

Vadné spojeni mezi potenciostatem a anodou nebo zadsobnikovym

ohfivaéem vody

1. Zkontrolujte, zda na pfipojovacim kabelu a konektorech neni vidét zadné pre-
ruseni.

2. Pokud neprochazi elektricky proud: Vytvoite elektrické pfipojeni, v pfipadé
potfeby vymérite pfipojovaci kabel.
Pouzivejte pouze originalni pfipojovaci kabel.

v Jakmile kontrolka znovu sviti zelené, zvukovy signal se vypne a na displeji se
zobrazi hlaSeni Chranéno, je zavada odstranéna. Poté provedte funkéni test,
viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funk¢ni zkouskou, Stranka 16.

v Pokud kontrolka sviti ervené, zni zvukovy signal nebo displej ukazuje zadny
potencial, pokracujte dalsi kontrolou.

Horéikova anoda k dispozici/nedemontovana

1. Vypnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody a odpojte jej od sitového napéti.
2. V pripadé potieby vyprazdnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody.
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3. Odstrarite stavajici hof¢ikovou anodu (anody).

Poté provedte funkéni test, viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkcni
zkous$kou, Stranka 16.

v Pokud kontrolka sviti ¢ervené, zni zvukovy signél nebo displej ukazuje zadny
potencial, pokracujte dalSi kontrolou.

6.2  Analyza poruchy na zakladé namérenych hodnot

Pokud porucha nebyla odstranéna pomoci pfedchozi jednoduché analyzy poru-
chy, je nutna presnéjsi analyza pomoci naméfenych hodnot zobrazenych na dis-
pleji a pfipadné pomoci dal$ich méfeni.

6.2.1 Vyhodnoceni anodového napéti

Predpoklad
= Zasobnikovy ohfiva¢ vody je zcela napInén.

Postup

1. Pomoci tlacitek na displeji zobrazte anodové napéti (hnaci napéti). Viz —
Kapitola 5.1, Tlacitkové ovladani, Stranka 17.

2. Vyhodnotte naméfenou hodnotu anodového napéti:

° 2,3V (cilova hodnota) asi do 5 V, kontrolka sviti zelené, Zadny zvukovy
signal: Potenciostat funguje. 2,3 V do 4 V jsou typické naméfené hodnoty.
° Vy88inez 5 V: Potenciostat funguje. V zasobnikovém ohfivaci vody mohou
byt pfipadné neizolované kovové vymeéniky tepla. Viz — Kapitola 6.3.3,
Namontovany topny prvek neni dostatec¢né izolovany, Stranka 27.
Blizko 0 V: Potenciostat nefunguje, Zadna ochrana proti korozi.
Mozna pfi¢ina: Zkrat mezi titanovou anodou a uzemnénim zasobnikového
ohfivace vody. Viz
- Kapitola 6.3.1, Titanovéa anoda je v kontaktu s instalovanymi soucastmi
nebo vnitini sténou zasobnikového ohfivace vody, Stranka 25,
- Kapitola 6.3.2, Titanova anoda neni dostatecné izolovana,
Strénka 26,

6.2.2 Vyhodnoceni vykonu anody (ochranny proud)
Predpoklad
= Zasobnikovy ohfiva¢ vody je zcela napInén.

Postup

1. Pomoci tlagitek na displeji zobrazte anodové napéti (ochranny proud). Viz —
Kapitola 5.1, Tlacitkové ovladani, Stranka 17.
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2. Vyhodnotte hodnotu méfeni pro ochranny proud:

o

1-10 mA: Typické hodnoty méfeni; potenciostat funguje.

° Vy3Si nez 10 mA: Nezvykle vysoka potfeba elektrické energie pro smalto-

vany zasobnikovy ohfiva¢ vody.

Mozné pficiny a jejich odstranéni, viz

- Kapitola 6.3.4, Velké plochy poskozeného smaltu, Stranka 28,

- Kapitola 6.3.3, Namontovany topny prvek neni dostatecné izolovany,
Stranka 27.

0 mA: Potenciostat nefunguje, Zzadna ochrana proti korozi.

Mozna pfi¢ina a odstranéni, viz

= Vadné spojeni mezi potenciostatem a anodou nebo zasobnikovym ohfi-
va¢em vody, Stranka 22.

6.2.3 Meéfeniizolace titanové anody

Predpoklady

» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je odpojen od sitového napéti.

» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je prazdny.

« Titanova anoda a misto instalace titanové anody jsou suché.

Méreni

1. Zméfte odpor mezi titanovou anodou a uzemnénim zasobnikového ohtivace
vody pomoci digitalniho multimetru nebo testeru anod CorroScout®. Za timto
Ucelem priloZte konektory takto:

°

minusovy konektor ,COM* k uzemnéni zasobnikového ohfivace vody,
plusovy konektor ,V* k titanové anodé.

2. Vyhodnotte naméfenou hodnotu odporu.

o

°

100 kQ nebo vice: Dostate¢na izolace

Mensi nez 100 kQ: Izolace neni dostate¢na.

Mozna pfi¢ina a naprava, viz

- Kapitola 6.3.1, Titanova anoda je v kontaktu s instalovanymi soucastmi
nebo vnitini sténou zasobnikového ohrivace vody, Stranka 25.

- Kapitola 6.3.2, Titanova anoda neni dostatecné izolovana,
Stranka 26,

o

6.2.4 Meéfeniizolace nesmaltovanych elektrickych topnych
prvka

Predpoklady
» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je odpojen od sitového napéti.
» Zasobnikovy ohfiva¢ vody je prazdny.
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Méreni

1. Zméfte odpor mezi topnym télesem a uzemnénim zasobnikového ohfivace
vody pomoci digitadiniho multimetru nebo anodového testeru CorroScout®.

2. Vyhodnotte naméfenou hodnotu odporu.

PFi vyhodnocovani zohlednéte udaje vyrobce o zasobnikovém ohfivaci vody:
— instalovany topny prvek s/bez odporu pro vyrovnani potencialu,
— event. velikost odporu pro vyrovnani potencialu.

Hodnoceni:

° Bez odporu pro vyrovnani potencialu:

100 kQ nebo vice: Topny prvek je pIné izolovany, a podporuje tak ochranu

zasobnikového ohfivace vody proti korozi. Z dlouhodobého hlediska v§ak

muze dojit ke korozi topného prvku.

S odporem pro vyrovnani potencialu (preferovany zpUsob instalace):

Izolace je dostate¢na, pokud vysledek odpovida tdajim vyrobce ohledné

odporu pro vyrovnani potencialu v zasobnikovém ohtivaci vody. (Typické

hodnoty odporu pro vyrovnani potencialu: 550 Q - 800 Q.)

Mensi hodnoty méfeni: Izolace neni dostate¢na. Ve stfednédobém az

dlouhodobém horizontu je mozna koroze smaltovaného zasobnikového

ohfivace vody.

Mozné pficiny a jejich odstranéni, viz

- Kapitola 6.3.3, Namontovany topny prvek neni dostatecné izolovany,
Stréanka 27.

6.3  Odstranéni poruchy po méreni

6.3.1 Titanova anoda je v kontaktu s instalovanymi soué¢astmi
nebo vnitfni sténou zadsobnikového ohfivace vody

Odstranéni

1. Vypnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody a odpojte jej od sitového napéti.

2. Vyprazdnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody.

3. V pfipadé potieby zkorigujte polohu instalovanych souéasti a titanové anody.
Upozornéni: Titanovou anodu nemodifikujte ani nezkracujte. Takové zmény
titanové anody vedou k porucham funkce.

Kontrola, viz — Kapitola 6.2.3, Méreni izolace titanové anody, Stranka 24.

Funkéni test, viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkcni zkouskou,
Stranka 16.
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6.3.2 Titanova anoda neni dostate¢né izolovana
Odstranéni

1. Vypnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody a odpojte jej od sitového napéti.
Vyprazdnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody.

Odpojte potenciostat od elektrické sité.

Odpojte pfipojovaci kabel od titanové anody.

o~ DN

Demontujte titanovou anodu zasobnikového ohfivace vody a poté demontujte
anodu. Viz — Kapitola 4.2, Montaz hrdla, Stranka 12 nebo — Kapitola 4.3,
Montéazni otvory, Stranka 13.

6. Zkontrolujte tésnéni a izola¢ni objimky na titanové anodé a v pfipadé potieby
je vyméiite. PouZivejte pouze originalni tésnéni a izolacni objimky.

°

Montaz hrdla: Pouzijte novou, pfedmontovanou titanovou anodu.
Montaz otvoru: Pouzijte montazni pfislusenstvi s novymi tésnénimi (1) a
izolaénimi pouzdry (2).

°

* Vyobrazeni ozubenych podloZek, montaznich misek se muze liit
7. Namontujte titanovou anodu.

¢ Montaz hrdla, viz — Kapitola 4.2, Montaz hrdla, Stranka 12.
° Montaz otvoru, viz — Kapitola 4.3, Montazni otvory, Stréanka 13.

8. Kontrola, viz — Kapitola 6.2.3, Méreni izolace titanové anody, Stranka 24.

9. Funkeni test, viz — Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkéni zkouskou,
Stranka 16.

26



CORREX® AGOS EVO — Rozpoznani a odstranéni poruc

6.3.3 Namontovany topny prvek neni dostatecné izolovany

POZNAMKA

PosSkozeni zasobnikového ohfivaée vody v disledku nespravného
postupu pfi odstranovani poruchy
O P¥i odstrariovani poruch zohlednéte udaje vyrobce o zasobnikovém ohfi-
vaci vody:
— instalovany topny prvek s izolaci/bez izolace,
— instalovany topny prvek s/bez odporu pro vyrovnani potencialu,
— pokud izolace neni dostate¢na, vymérite izolaci topného prvku.

POZNAMKA

PoSkozeni zasobnikového ohfivaée vody v disledku nespravného pro-

vozu titanové anody.

0 Pokud nelze poruchu odstranit z divodu nedostate¢né izolace topnych
prvku, dodrzujte dal$i pokyny vyrobce zasobnikového ohfivace vody pro
provoz s titanovou anodou.

POZNAMKA

Nedostatecna izolace topnych prvka muize vést k vysokému ochrannému

proudu, pretizeni a poruSe funkce potenciostatu.

0 Dodrzujte pokyny vyrobce zasobnikového ohfivace vody pro provoz s tita-
novou anodou.

Odstranéni
1. Zkontrolujte izolaci topnych prvkd a v pfipadé potfeby je vyméiite. DodrZujte
navod k obsluze zasobnikového ohfivace vody.

Nedostate¢na izolace muze vzniknout napfiklad u nasledujicich topnych
prvkd z médi, nerezové oceli nebo superslitin obsahujicich nikl:

° topné prvky s Zebrovanymi trubkami,

° topné prvky s hladkymi trubkami,

° topné prvky se svazkem hladkych trubek.

Kontrola, viz

n

- Kapitola 6.2.4, Méreni izolace nesmaltovanych elektrickych topnych prvku,
Stranka 24,

- Kapitola 6.2.2, Vyhodnoceni vykonu anody (ochranny proud),
Stranka 23.

Pfi opétovném uvedeni zafizeni do provozu provedte funkéni test, viz —
Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkéni zkou$kou, Stranka 16.

w
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6.3.4  Velké plochy poSkozeného smaltu

POZNAMKA

Velké plochy poSkozeného smaltu mohou vést k vysokému ochrannému

proudu, pretizeni a funkéni poruSe u potenciostatu.

O Dodrzujte pokyny vyrobce zasobnikového ohfivace vody pro provoz s tita-
novou anodou.

Odstranéni
1. Dodrzujte navod k obsluze zasobnikového ohfivace vody a postupujte podle
néj.

2. P¥i opétovném uvedeni zafizeni do provozu provedte funkéni test, viz —
Kapitola 4.4, Uvedeni do provozu s funkéni zkou$kou, Stranka 16.

7 Demontaz a likvidace

7.1 Demontaz

1. Vypnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody a odpojte jej od sitového napéti.
Vyprazdnéte zasobnikovy ohfiva¢ vody.

Odpojte potenciostat od elektrické sité.

Odpojte pripojovaci kabel od titanové anody.

a > w DN

Demontujte titanovou anodu ze zasobnikového ohfivace vody a anodu. Viz
— Kapitola 4.2, Montaz hrdla, Stranka 12 nebo — Kapitola 4.3, Montazni
otvory, Stranka 13.

7.2 Likvidace
Likvidace prostrednictvim sbérného mista

Nevyhazujte tento vyrobek do domovniho odpadu, ale odvezte
\ jej na sbérné misto pro stara elektricka a elektronicka zafi-
zeni nebo pro lehké kovy (titanova anoda). Informace o sbér-

nych mistech poskytuji obce, spole¢nosti zabyvajici se likvidaci
/ odpadl nebo mista, ktera vyrobek prodavaji.

Proto typovy Stitek na skfini potenciostatu v souladu se smérnici
I 2012/19/EU (staré elektricka a elektronicka zafizeni) obsahuje
preskrtnuty odpadkovy kos.
DodrZujte pravni pfedpisy o likvidaci a pfispivejte k ekologické
likvidaci.
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CORREX® AGOS EVO

Registracni ¢islo OEEZ

MAGONTEC je registrovan v souladu se smérnici 2012/19/EU v registru starych
elektrickych a elektronickych zafizeni WEEE-reg. ¢. 21203187.
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Dalsi informace:
www.magontec.de/downloads
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