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1 Ogodlne

1.1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Wydawca
MAGONTEC GmbH

Industriestr. 61
46240 Bottrop
NIEMCY

Tel: +49 2041 9907 0
Faks: +49 2041 9907 99

E-mail: europe@magontec.com
Internet: http://www.magontec.com

Obowigzywanie i przeznaczenie

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy systemu anodowego pradu zewnetrznego
CORREX® AGOS EVO.

Instrukcja obstugi dostarcza niezbednych informacji do bezpiecznego, prawidto-
wego uzytkowania we wszystkich fazach zycia:

* Montaz

* Rozruch

* Eksploatacja

* Rozwigzywanie probleméw

* Demontaz i utylizacja

Zastrzega sie mozliwos¢é zmian

MAGONTEC zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i uzupetnien w sys-
temie anodowym pradu zewngtrznego CORREX® AGOS EVO. Mozliwe sg réz-
nice w stosunku do informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Grupy docelowe

*  Wykwalifikowani specjalisci, np. mechanicy instalacji sanitarnych grzewczych
i klimatyzacyjnych.

* Rozdziat 5.3, Utrzymanie prawidfowego dziatania i kontrola skierowany jest do
uzytkownika pojemnosciowego podgrzewacza wody.

Postepowanie z instrukcja obstugi

* Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ w calosci rozdziat dotyczacy bezpieczen-
stwa oraz rozdzialy dotyczace danej czynnosci.

* Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywa¢ w widocznym miejscu.

* Przekaza¢ instrukcje obstugi przy przekazywaniu produktu.
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Prezentacja ostrzezen

Poziom zagrozenia Konsekwencje zlekcewaze- Prawdopodobienstwo
nia

A NIEBEZPIE- Smier¢ lub powazne urazy W bezposredniej
CZENSTWO (nieodwracalne) przysztosci
|A OSTRZEZENIE | Smier¢ lub powazne urazy ~ Potencjalnie
(nieodwracalne)

|A OSTROZNIE | Niewielki uraz (odwracalny) Potencjalnie

UWAGA Szkody majgtkowe Potencjalnie

1.2 Ochrona praw autorskich

CORREX® i CorroScout® sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy
Magontec (stan na 01.12.2019).

2 Opis

2.1 Przeznaczenie

CORREX® AGOS EVO stuzy do statej katodowej ochrony antykorozyjnej ema-
liowanych pojemnosciowych podgrzewaczy wody pitnej w zamknigtych, suchych
pomieszczeniach. CORREX® AGOS EVO moze by¢ uzywany tylko w tym celu i
zgodnie z niniejszg instrukcjg montazu i obstugi.

2.2 Sposob dziatania

Przyczyny korozji

W emaliowanym pojemnosciowym podgrzewaczu wody wady emalii we wnetrzu
moga prowadzi¢ do korozji metalu. Korozja powstaje w wyniku reakcji elektro-

chemicznej pomiedzy rozpuszczonym w wodzie tlenem a metalowym materiatem
konstrukcyjnym zbiornika.

Funkcja i dziatanie anody tytanowej
Anody tytanowe petnig nastepujace funkcje:
» Zasilanie pradem ochronnym

* Pomiar potencjatu
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Elektronika pradu zewnetrznego generuje prad ochronny przeciwny do pradu
korozji. Ta tzw. katodowa ochrona wewnetrzna zatrzymuje postep reakcji koro-
zyjnej. Anoda tytanowa dziata jako biegun dodatni, a metal podgrzewacza wody
jako biegun ujemny (katoda).

Ze wzglgdu na zasilanie napieciem z potencjostatu, anoda tytanowa pracuje jako
anoda pragdu zewnetrznego. Materiat anodowy nie jest zuzywany.

Sposéb dziatania elektroniki

Elektronika potencjostatyczna automatycznie zmienia napiecie sterujgce na ano-
dzie tytanowej, az do uzyskania ustawionego potencjatu docelowego. Przy usta-
wionym potencjale docelowym sprawia to, ze szybko$¢ korozji jest pomijalna.
Zasada przerywacza zapewnia, ze nie stosuje sie ani zbyt matej, ani zbyt duzej
ochrony.

Skutki powstawania osadéw wapiennych

Przy wyzszej twardo$ci wody biaty osad wapienny moze tworzy¢ sie punktowo
do masywnych osadéw w wadliwych miejscach emalii. Osad nie zaktdca funkc;ji
CORREX® AGOS EVO. Kamieh moze raczej petni¢ role dodatkowego zabezpie-
czenia przed korozja.

2.3 Dane techniczne
System
System anodowy pragdu zewnetrznego z 1 lub 2 anodami tytanowymi do emalio-
wanych pojemnos$ciowych podgrzewaczy wody
2.3.1 Potencjostat AGOS EVO
Tryb pracy
Potencjostat przerywajacy z regulacjg pradu ochronnego sterowanego potencja-
fem
Zasilanie sieciowe
Potencjostat wymaga nastepujacego zasilania elektrycznego:
Napiecie 230V £10 %
Czestotliwose 50/60 Hz

Pobér mocy dla:

Bieg jatowy <0,1W
5% mocy <0,14 W
50% mocy <0,46 W
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100% mocy <0,75W

Wartosci charakterystyczne
Prad zewnetrzny potencjostatu dla anody tytanowej ma nastepujace wartosci

charakterystyczne:
Napiecie sterujgce, warto$¢ znamio- 23V
nowa
Prad znamionowy (wtérny), maks. 100 mA
Napigcie sterujgce (wtérne), maks. 5V dla 100 mA

Eksploatacja
Do obstugi potencjostatu stosuje sie nastgpujgce wymagania:

Zakres temperatur 0°C-60°C

wzgledna wilgotno$¢ powietrza maks. 85%

Klasa ochrony Il (praca w pomieszczeniach zamknie-
tych)

Objetos$¢ pojemnosciowego podgrze-  do 2 x 1000 |

wacza wody

Transport i przechowywanie

Do transportu i przechowywania potencjostatu stosuje si¢ nastepujace wymaga-
nia:

Zakres temperatur -40 °C - 60 °C, bez kondensacji

Informacje o urzadzeniu
Obudowa potencjostatu posiada nastgpujgce cechy:

Wymiary, 102 mm x 52 mm x 50,5 mm
dh. x sz. x wys.

Masa 107 g

Typ z wtyczkg Euro

Przytacza wbudowana wtyczka Euro

trzypinowe do przewodu przytgczeniowego anody
czteropinowe do magistrali RS485

Wyswietlacz Wyswietlacz, 1 dioda LED (zielona/czerwona)
sygnat akustyczny przy zaktéceniu dziatania
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2.3.2 SmartConnect-Anody tytanowe
Wiasciwosci
Anody tytanowe majg nastepujace wlasciwosci:

Srednica elektrody 2 mm lub 3 mm

Dtugos¢ elektrody 200 mm - 1200 mm

Materiat powtoki Tlenek mieszany metali szlachetnych (MMO)
Dhugos¢ powtoki zmienne, zgodnie z indywidualnym projektem dla

danego podgrzewacza wody

Sruba gwintowana M8 x ok. 30 mm
Otwor po stronie czotowej do wtyku SmartConnect

Sprzet z/bez ochrony przed dotykiem ze specjalnego
materiatu polimerowegoz atestem higienicznym dla wody

2.4  Zgodnosé¢ z dyrektywami

Deklaracja zgodnosci UE

Poprzez umieszczenie znaku CE na produkcie CORREX® AGOS EVO produ-
cent deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastgpujgcymi dyrektywami Rady Euro-
pejskiej w zakresie projektowania, konstrukcji, testowania i dziatania:

* 2014/35/UE (dyrektywa niskonapieciowa)

* 2014/30/UE (dyrektywa EMC)

* 2011/65/UE (RoHS / ograniczenie substancji niebezpiecznych)

Zgodnos¢ zostata wykazana, a odpowiednia dokumentacja oraz deklaracja zgod-
nosci UE zostaty zdeponowane u producenta.

2.5  Zakres dostawy

Zakres dostawy zalezy od zamdwionych wariantéw (anoda, kabel przytgcze-
niowy, korek gwintowany) i jest tu przedstawiony przyktadowo. Doktadny zakres
dostawy znajduje sie w dokumentach towarzyszgcych (np. dowod dostawy,
potwierdzenie zamoéwienia).
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Zakres dostawy, przyktadowy, dla wersji z 1 anodg tytanowa:
llo$¢ Opis Rysunek

3

1 Potencjostat z wyswietlaczem,
sterowaniem przyciskami, kon-
trolkg i wtykiem Euro

1 Anoda tytanowa z przytaczem
SmartConnect i zamontowang
w izolacji $rubg zamykajaca
G %" do montazu w mufach

1 Kabel przylaczeniowy z wty-
kiem SmartConnect

1 Worek z dwoma elementami
redukcyjnymi do montazu
w mufach G 1%", G 1"

=

1 Torba z akcesoriami montazo-

wymi do montazu w otworze: P

¢ Puszki montazowe / g;:}
20 mm wys / 15 mm wys. \,

« Tuleje izolacyjne

e Uszczelka @

* Nakretka M8

¢ Podktadka @ o 3

* Podktadka zgbkowana @8

« Podktadki zagbkowane @15
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llo§¢ Opis Rysunek
1 Instrukcja obstugi

coRREx"

3 A\ Bezpieczenstwo

3.1 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

Znaczenie przepiséw bezpieczenstwa

Dla bezpiecznego postugiwania sie CORREX® AGOS EVO wszystkie osoby
postugujgce sie CORREX® AGOS EVO musza przeczyta¢ ze zrozumieniem
przepisy bezpieczenstwa i przestrzegaé ich.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obstugi CORREX® AGOS EVO

CORREX® AGOS EVO stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem. Patrz —
Rozdziat 2.1, Przeznaczenie, Strona 5.

Opisane tu prace moga wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowani specjalisci, np.
mechanicy instalacji sanitarnych, grzewczych i klimatyzacyjnych, z nastepuja-
cymi wyjatkami — Rozdziat 5, Obstuga i eksploatacja, Strona 18.

Podczas wszystkich prac nalezy przestrzega¢ wskazéwek i ostrzezen zawartych
w niniejszej instrukcji.

4 Instalacja i rozruch

41  Wymagania dotyczace instalacji

Prawidiowe dziatanie pojemnosciowego podgrzewacza wody
Pojemnosciowy podgrzewacz wody musi dziata¢ prawidtowo.

Do pojemnosciowych podgrzewaczy wody z elektrycznymi elementami grzej-
nymi:

10
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[A OSTRZEZENIE |

Niebezpieczenstwo porazenia pradem z powodu wadliwych elektrycz-
nych element6éw grzejnych

Wadliwe elektryczne elementy grzejne moga sprawi¢, ze metalowe czesci
pojemnos$ciowego podgrzewacza wody, a po zamontowaniu anody tytanowej,
réwniez potgczenia anody tytanowej, bedg pod napigciem i w konsekwencji
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym ze skutkiem w postaci powaz-
nych urazéw, a nawet $mierci.

0 Zapewni¢ prawidtowe dziatanie elektrycznych elementéw grzejnych.

Dla pojemnosciowych podgrzewaczy wody z wiecej niz jednym potencjostatem
pracujgcym w tym samym czasie lub dla zasobnikowych podgrzewaczy wody o
pojemnosci wiekszej niz 1500 I:

UWAGA

Uszkodzenie pojemnosciowego podgrzewacza wody na skutek nagroma-
dzenia sie gazu

Podczas eksploatacji anod na prad zewngtrzny w pojemno$ciowym podgrze-

waczu wody moze gromadzi¢ sig gaz

O W najwyzszym punkcie pojemnosciowego podgrzewacza wody zainstalo-
waé zawor odgazowujgcy zgodnie z normg DIN EN 12499, jezeli zasobni-

kowy podgrzewacz wody jest uzywany z wiecej niz jednym potencjostatem
lub ma pojemnosc¢ wigkszg niz 1500 .

Rozmieszczenie anod tytanowych

UWAGA

Uszkodzenie pojemnosciowego podgrzewacza wody z powodu niewy-

starczajacej ochrony przed korozja.

Nieprawidtowe rozmieszczenie anod tytanowych moze spowodowac, ze

ochrona przed korozjg bgdzie niedostateczna.

O Rozmiesci¢ anody tytanowe w sposéb dopasowany do pojemnosciowego
podgrzewacza wody, w razie potrzeby po konsultacji z dziatem obstugi
klienta producenta zasobnikowego podgrzewacza wody. Na rozmieszczenie
anod tytanowych moga mie¢ wptyw nastepujgce czynniki:

— catkowita wewngtrzna powierzchnia pojemnos$ciowego podgrzewacza
wody majgca kontakt z woda,

moduty wbudowane, lub ich konstrukcja, w pojemno$ciowym podgrzewa-
czu wody,

— przewodnos$¢ wody pitnej.

11
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0 Zaprojektowac i zainstalowaé¢ anody tytanowe tak, aby nie dotykaty
wewnetrznej powierzchni $ciany lub modutéw montowanych w pojemno-
$ciowym podgrzewaczu wody.

Odpowiednie przytacze sieciowe

* Musi by¢ dostepne przytgcze sieciowe.

* Przytgcze sieciowe musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

* Przytgcze sieciowe musi by¢ zabezpieczone wytgcznikiem réznicowo-prado-
wym (RCD).

* Napigcie na przytaczu sieciowym musi zgodne z napigciem zasilania potencjo-
statu. Patrz — Rozdziat 2.3, Dane techniczne, Strona 6.

* Potozenie przylgcza sieciowego musi umozliwia¢ bezpieczne poprowadze-
nie przewodu zasilania pomiedzy potencjostatem (przy przylaczu sieciowym)
a przytaczami anody tytanowej na pojemnos$ciowym podgrzewaczu wody
(nalezy zwrdéci¢ uwage na dlugos¢ przewodu zasilania).

UWAGA

Przedtuzenie przewodu zasilania bez zaktécania dziatania
0 Przediuzenie przewodu zasilania tylko z uzyciem akcesoriéw (przedtuze-
nie przewodu zasilania) Magontec.

Innego rodzaju przedtuzenia mogg spowodowac zakioécenie dziatania.

4.2 Montaz w mufach

Typ montazu  Montaz w gniezdzie gwintowanym na pojemnosciowym pod-
grzewaczu wody

Wymagania

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest wylgczony i odigczony od napiecia
sieciowego.

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest wykonany w formie bezci$nieniowej
i — jesli to konieczne — oprézniony.

* Wszystkie anody magnezowe zostaty usuniete.

* Na pojemnos$ciowym podgrzewaczu wody dla kazdej montowanej anody mon-
towane jest gniazdo gwintowane G %", G 1" albo G 1%4".

12
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Montaz i podigczenie anody

1. ©>, Anode tytanowa z korkiem gwintowanym
g wkreci¢ cisnieniowo w gniazdo gwintowane na
pojemnos$ciowym podgrzewaczu wody.
Stosowac tylko srube zamykajgca z nienaru-
szong uszczelkg PTFE. W przypadku uszko-
< > dzenia uszczelki zastosowa¢ nowg $rube
zamykajaca.
él > Dla gniazda gwintowanego G 1" albo G 1%"
=< zastosowac¢ dopasowana, dostarczong mufe
redukcyjna.

Wazne:

* Nie stosowa¢ dodatkowych materiatow
uszczelniajgcych (teflonowa tasma uszczel-
niajgca, pakuty). Materiat uszczelniajgcy
przerywa potaczenie elektryczne z pojem-
nosciowym podgrzewaczem wody i powo-
duje zaktocenie dziatania.

* Korek gwintowany z
pierscieniem uszczelniajgcym PTFEjest
optymalny do montazu w gniazdach gwin-
towanych z faza wlotowa o kacie otwarcia
60°.

* Montaz korka gwintowanego z
pierscieniem uszczelniajagcym PTFEw
gniezdzie gwintowanym o innym
kacie otwarcia jest mozliwy, ale
moze doj$é do uszkodzenia
pierscienia uszczelniajgcego PTFE. W ta-
kim przypadku zastosowaé nowy korek
gwintowany.

2. Wtyk anodowy SmartConnect zatozy¢ na
przewod zasilania anody tak, aby wtyk anody
styszalnie sie zatrzasnat.

W razie potrzeby dostosowac kat przewodu
zasilania wtyku anody.

(6 = click

13
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3. ‘ Wiozy¢ trzypinowy wtyk przewodu zasilania
g w jedno z z6ttych ztgczy potencjostatu.

Po montazu uruchomi¢ CORREX® AGOS EVO i skontrolowa¢, patrz —
Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

4.3 Montaz w otworze

Typ montazu  Montaz w otworze montazowym w pokrywie kotnierza pojem-
nosciowego podgrzewacza wody

Wymagania

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest wylgczony i odigczony od napiecia
sieciowego.

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest wykonany w formie bezci$nieniowej
i — jesli to konieczne — oprézniony.

* Wszystkie anody magnezowe zostaty usuniete.

* Na pojemnos$ciowym podgrzewaczu wody w ostonie kotnierza znajduje sie
odpowiedni punkt montazowy dla kazdej instalowanej anody. Miejsce montazu
musi znajdowac sie na plaskiej, tzn. niezakrzywionej, powierzchni.

4.3.1 Zmontowac¢ anode z pokrywa kotnierza

Zmontowac¢ anode tytanowg z pokrywa kotnierza pojemnosciowego podgrzewa-

cza wody:

1. Wywierci¢ otwor montazowy, @ 10,5 mm, w pokrywie kotnierza pojemnoscio-
wego podgrzewacza wody.

Wazne:

° Emalia po stronie pokrywy kotnierza majacej kontakt z wodg wokét otworu
montazowego nie moze sig tuszczyc¢, nawet czgsciowo.

° Wewnetrzna powierzchnia pokrywy tam, gdzie przylega uszczelka (3)
(patrz rysunek krok 4.), musi koniecznie pozostac¢ ptaska (gtadka emalia).

¢ Mate linie peknie¢ w emalii mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci i np. do
zamoczenia izolacji termicznej pojemnosciowego podgrzewacza wody.

2. Odkreci¢ nakretke w korku gwintowanym zmontowanej wstepnie anody tyta-
nowej i usungé¢ wszystkie trzpienie gwintowane anody tytanowe;.

14
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3. Wybra¢ puszke montazowg w oparciu o grubos$é materiatu pokrywy kotnierzo-
wej:
Utozy¢ pokrywe kotnierzowg i puszki montazowe obok siebie na ptaskiej
powierzchni i za pomoca zaznaczonych pierscieni na puszkach montazowych
okresli¢, czy pokrywa kotnierzowa ma grubo$¢ materiatu 3,6 mm, 6 mm albo

8 mm.
Pokrywa kotnie- Puszka montazowa
rzowa 3,6 mm o wys. 20 mm
Oznaczenie: 1 pierscien
- 3,6 mm
Pokrywa kotnie- Puszka montazowa @
rzowa 6 - 8 mm o wys. 15 mm
. L 8 mm
Oznaczenie: 2 pierscienie — 1

6 mm

4. Zmontowa¢ czgsci (3) - (10) na $rubie gwintowanej (2) anody tytanowe;j.
I |

Pokrywa kot-
nierzowa
3,6 mm

Pokrywa kot-
nierzowa
6 mm

Pokrywa kot-
nierzowa
8 mm

15
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Wazne:

° Stosowac tylko oryginalng uszczelke (3).

° Waski koniec tulei izolacyjnej (6) lezy we wnetrzu tarcz zgbatych @15 (5)
i w otworze montazowym pokrywy kotnierzowej (4).

° Waski koniec tulei izolacyjnej (8) lezy w otworze puszki montazowej (7).

° W przypadku pokrywy kotnierzowej 6 mm zastosowac 3 tarcze zebate @15
(5), w pozostatych przypadkach 1 tarcze zgbatg @15.

5. Dokreci¢ nakretkg M8 (11) kluczem dynamometrycznym w nastgpujacy spo-

s6b:

a) Skontrowa¢ podktadke o$miokatng (1) na anodzie tytanowej dla krokéw b
-c.

b) Najpierw recznie dokreci¢ nakretke M8 (11).

c) Dokreci¢ nakretke M8 (11) o kolejne 3/4 obrotu (270°).
Wazne: Moment dokrecania musi pozosta¢ ponizej 20 Nm.
Jesli moment dokrecania 20 Nm jest osiggniety juz przy mniej niz 3/4
obrotu, sprawdzi¢ montaz i usungé problem, np:
— Gwint zabrudzony,
— Gwint uszkodzony,
— Brak uszczelki.

4.3.2 Montaz i podtaczenie anody

1. Zamontowac ostong kotnierza na pojemno-
$ciowym podgrzewaczu wody.

Wtyk anodowy SmartConnect zatozy¢ na
przewdd zasilania anody tak, aby wtyk anody
styszalnie sie zatrzasnat.

W razie potrzeby dostosowac kat przewodu
zasilania wtyku anody.

/

7
/
/40
/
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3. ‘ Wiozy¢ trzypinowy wtyk przewodu zasilania
g w jedno z z6ttych ztgczy potencjostatu.

Po montazu uruchomi¢ CORREX® AGOS EVO i skontrolowa¢, patrz —
Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

4.4 Rozruch z kontrolg dziatania

Rozruch nalezy zawsze zakonczy¢ kontrolg dziatania. Bez prawidtowych wyni-
kéw kontroli nie mozna zagwarantowaé ochrony przed korozja.

Wymagania
Dla zasilanych elektrycznie pojemnosciowych podgrzewaczy wody:
* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest odigczony od napiecia sieciowego.

Rozruch i kontrola

1. Napehi¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody i sprawdzi¢ szczelno$¢.
2. Podtgczy¢ potencjostat do napigcia sieciowego.

3. Sprawdzi¢ kontrolke lub sygnat dzwiekowy potencjostatu:

° Kontrolka nie $wieci lub $wieci sig¢ na czerwono lub aktywny sygnat dzwie-
kowy: Patrz — Rozdziat 6, Wykrywanie i usuwanie usterek, Strona 22.

° Kontrolka $wieci na zielono, brak sygnatu dzwigkowego: Potencjostat jest
gotowy do pracy.

4. Przyciskami sterujgcymi na ekranie ustawi¢ godzine, date i jezyk. Patrz —
Rozdziat 5.1, Sterowanie przyciskami, Strona 18, — Rozdziat 5.2, Wska-
zanie na wyswietlaczu i ustawienia, Strona 18.

5. Przyciskami sterujgcymi na ekranie wyswietli¢ napiecie anody (napigcie ste-
rujgce). Patrz — Rozdziat 5.1, Sterowanie przyciskami, Strona 18.

v Potencjostat dziata prawidtowo, gdy napiecie sterujgce jest wigksze lub
réwne +2,3 V i mniejsze niz +5 V.

Jesli napigcie napedowe nie spetnia tego warunku, wystepuje usterka. Patrz
— Rozdziat 6, Wykrywanie i usuwanie usterek, Strona 22.

17



CORREX® AGOS EVO - Obstuga i eksploatacja

5 Obstuga i eksploatacja

5.1 Sterowanie przyciskami

Rysunek Przyciski Funkcja
ora Nawigacja do polecenia menu:
gora, * polecenie menu zostaje umieszczone
lewo, prawo,
dot W ramce.

Wyswietla sie nazwa polecenia menu.

* Wskazanie wartosci pomiarowej:
@ Zmiana pomiedzy anodg 1 (lewe ztgcze
lewo, prawo potencjostatu) a anodg 2 (prawe zlacze)
@ @ ’ » Ustawienia:
Zmiana do poprzedniej/kolejnej wartosci
@ ustawienia; ustawiona warto$¢ miga.

gora, dot Zmiana ustawienia.

* Menu gtéwne/otwdrz polecenie menu
Potwierdz ustawienie

* Opusc¢ wyswietlanie warto$ci pomiaro-
wej

O ($rodek)

5.2  Wskazanie na wyswietlaczu i ustawienia
Rozruch

1. Wyswietlacz logo MAGONTEC, logo CORREX®

Ustawienia jezyka *

Ustawienie daty *

Ustawienie godziny *

a s~ w D

Informacja na ekranie poczatkowym

*

Jezyk, date i godzine mozna nastepnie dostosowa¢ w ustawieniach.

Ekran poczatkowy

Symbol Nazwa Opis
Chronione Zabezpieczenie antykorozyjne jest aktywne, brak
btedu. Potencjostat doprowadza prad do anody
tytanowej.
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Symbol Nazwa Opis

konieczne usuwanie btedéw przez wykwalifikowa-
nego specjaliste. Patrz — Rozdziat 6, Wykrywanie
i usuwanie usterek, Strona 22.

f Brak potencjatu  Brak zabezpieczenia antykorozyjnego, moze by¢

/ Osobno Nie wetknieto kabla przytgczeniowego SmartCon-
nect do potencjostatu. Odtgczono anode potencjo-
x statu.

Menu gtéwne
Symbol Nazwa Opis

Stan anody Anoda 1 lub 2 na lewym lub prawym ztgczu anody
potencjostatu

Stan: chronione, brak potencjatu, osobno

Moc anody Wskazanie wartosci pomiarowej dla anody 1 lub 2:
Prad ochronny w mA i procentach maksymalnego
pradu ochronnego
« Warto$¢ pomiarowa zielona: Ochrona przed

korozjg aktywna
* Warto$¢ pomiarowa czerwona: brak ochrony
przed korozjg, btad

Napigcie anody Wskazanie wartos$ci pomiarowej dla anody 1 lub 2:
Potencjat pomigdzy anodg i metalem pojemno-
$ciowego podgrzewacza wody
* Warto$¢ pomiarowa zielona: Ochrona przed
korozjg aktywna
* Warto$¢ pomiarowa czerwona: brak ochrony
przed korozja, btad

Zdarzenia Informacja o poprzednich zdarzeniach dla anod 1

lub 2 z godzing i data:

¢ Chronione: Ochrona przed korozjg aktywna

« Brak potencjatu: napigcie anody Zero, brak
zabezpieczenia antykorozyjnego

« Btad montazu: Anoda zamontowana niepra-
widtowo, np. zwarcie anody z wbudowanymi
modutami lub $cianka w podgrzewaczu wody.

* Osobno: Anoda odigczona od potencjostatu

Zapisywane max. 40 zdarzen. Nastepnie po doda-
niu nowego zdarzenia najstarsze zostaje usuniete.
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Symbol Nazwa Opis

Czas pracy Wskazanle wartosci pomiarowej dla anody 1 lub 2:
Czas pracy: Laczny czas, w ktérym kabel zasi-
lania SmartConnect byt potagczony z potencjo-
statem. Czas nie jest kasowany przy wymianie
anody.
« Brak potencjatu: Czas, w ktérym byt podtaczony
przewod zasilania SmartConnect i nie osia-
gnieto potencjatu ochronnego.

Czas w dniach/godzinach/minutach,
od 1 roku w latach/dniach/godzinach.

.: Ustawienia Do podmenu Ustawienia

a Wstecz Wstecz do strony poczgtkowej

Ustawienia
Symbol Nazwa Opis
Godzina * Ustawienie formatu godziny (24 h/12 h) oraz

godziny

Jezyk Ustawienia jezyka:
* Niemiecki
* Angielski
* Hiszpanski
* Francuski

. Data * Ustawienie daty

Instrukcja Kod QR z linkiem internetowym do instrukcji eks-
ploatacji CORREX® AGOS EVO
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Symbol Nazwa Opis
Informacje Wyswietlacz osobno dla 2 ptytek:
@ o urzadzeniach « KKS: Sterownik katodowego zabezpieczenia
antykorozyjnego

« DP: Sterowanie wys$wietlaczem
Wyswietlanie zawsze ponizszych informaciji
0 urzadzeniu:

* SW: Wersja oprogramowania

* HW: Wersja sprzetu

¢ SN: Numer seryjny

. Wstecz Wstecz do menu gtéwnego

*

Ustawienia daty i godziny pozostajg utrzymane przez co najmniej 24 godziny
po tym, jak urzadzenie zostato oddzielone od zasilania.

5.3 Utrzymanie prawidtowego dziatania i kontrola

Utrzymanie prawidtowego dziatania

W celu utrzymania ochrony przed korozja:

» Gdy pojemnosciowy podgrzewacz wody jest napetniony (praca ciagta):
Zapewni¢ state zasilanie potencjostatu napigciem sieciowym.

» Na potrzeby prac konserwacyjnych odtgczy¢ na krétko (kilka godzin) potencjo-
stat od zasilania.

e Z opréznionym pojemnosciowym podgrzewaczem wody: Potencjostat moze
by¢ odtgczony od napigcia sieciowego.

Unikanie szk6d majatkowych

UWAGA

Uszkodzenie pojemnosciowego podgrzewacza wody na skutek nagroma-

dzenia si¢ gazu

W pojemnosciowym podgrzewaczu wody podczas pracy anody pradu

zewnetrznego moze gromadzi¢ sie gaz.

O Regularnie, przynajmniej co 2 miesigce, usuwa¢ wode z pojemnos$ciowego
podgrzewacza wody.

0 Jezeli pojemnosciowy podgrzewacz wody jest uzytkowany z wigcej niz jed-
nym potencjostatem lub ma objeto$¢ wiekszg niz 1500 I, w najwyzszym
punkcie podgrzewacza nalezy zainstalowa¢ zawor odgazowujacy zgodnie z
DIN EN 12499.
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Regularna kontrola

Przynajmniej raz w miesigcu sprawdzac kontrolke i wy$wietlacz potencjostatu:

» Kontrolka $wieci na zielono, brak sygnatu dzwigkowego, wyswietlacz
chroniony: Potencjostat jest podtgczony do napiecia sieciowego i gotowy
do pracy.

» Kontrolka nie $wieci lub $wieci sig¢ na czerwono, aktywny sygnat dzwie-
kowy lub brak potencjatu na wyswietlaczu: Usuwanie usterek przez
wykwalifikowanego specjaliste.

6 Wykrywanie i usuwanie usterek
[4 OSTRZEZENIE |

Niebezpieczenstwo porazenia pradem z powodu wadliwych elektrycz-

nych elementéw grzejnych

Wadliwe elektryczne elementy grzejne mogg sprawi¢, ze metalowe czesci

pojemnos$ciowego podgrzewacza wody oraz potgczenia anody tytanowej bedg

pod napieciem i w konsekwencji spowodowaé porazenie pradem elektrycznym

ze skutkiem w postaci powaznych urazéw, a nawet $mierci.

O Jesli zainstalowane sa elektryczne elementy grzejne, przed przystgpieniem
do rozwigzywania problemoéw nalezy odtgczy¢ je od zasilania.

6.1 Rozpoznawanie i usuwanie prostych usterek

Usterki sg sygnalizowane przez kontrolke, sygnat dzwigkowy lub na wys$wietlaczu

potencjostatu.

Wyswie- Znaczenie Dziatanie
tlacz

Kontro- Chroniony, -

lka $wieci  potencjostat

na zie- zasila anode

lono, brak  tytanowa.

sygnatu

dzwigko-

wego
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Wyswie- Znaczenie Dziatanie
tlacz
Kontrolka  Brak poten-  Sprawdzi¢, czy wystepuja nastepujgce przyczyny
Swiecina  cjalu usterki:
czerwono, 1 Zakifécenie potencjostatu — Resetowanie
sygnat potencjostatu, Strona 23.
dzwie- 2 Pojemno$ciowy podgrzewacz wody nie jest cat-
kowy kowicie napetniony, Strona 23.
3 Uszkodzone potgczenie miedzy potencjostatem
A a anodg lub pojemnosciowym podgrzewaczem
wody, Strona 24.
4 Anoda magnezowa obecna/nieusunieta,
Strona 24.
Wyt Brak napig-  « Sprawdzi¢ bezpiecznik obwodu gniazda.
cia siecio-
wego

Resetowanie potencjostatu

1. Odtgczy¢ potencjostat od napiecia sieciowego na okoto 30 sekund.
2. Podtgczy¢ ponownie potencjostat do napiecia sieciowego.

v Potencjostat zostaje zresetowany.
v

Gdy kontrolka ponownie zaswieci na zielono, sygnat dzwigkowy jest wyta-
czony a na wyswietlaczu pojawia sig¢ chroniony, potencjostat jest ponownie
gotowy do pracy. Nastepnie przeprowadzi¢ kontrole prawidtowego dziatania,
patrz — Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

v Gdy kontrolka $wieci si¢ na czerwono, sygnat dzwigkowy jest aktywny lub na

ekranie widoczny jest komunikat brak potencjatu, nalezy kontynuowac¢ z ko-
lejng kontrola.

Pojemnosciowy podgrzewacz wody nie jest catkowicie napetniony

1. Napetni¢ catkowicie wodg pojemnosciowy podgrzewacz wody.

v Gdy kontrolka ponownie zaswieci na zielono, sygnat dzwigkowy jest wyta-
czony a na wyswietlaczu pojawia sig¢ chroniony, btad jest usunigty. Nastepnie
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Roz-
ruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

v Gdy kontrolka $wieci si¢ na czerwono, sygnat dzwigkowy jest aktywny lub na
ekranie widoczny jest komunikat brak potencjatu, nalezy kontynuowac¢ z ko-
lejng kontrola.
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Uszkodzone potaczenie miedzy potencjostatem a anoda lub
pojemnosciowym podgrzewaczem wody

1. Skontrolowa¢ przewdd zasilania i potgczenia wtykowe pod katem widocznych
przerw.

2. Jesli nie ma ciggtosci elektrycznej: Wykona¢ potaczenie elektryczne, w razie
potrzeby wymieni¢ przewéd zasilania.

Uzywac wytgcznie oryginalnego przewodu zasilania.

v Gdy kontrolka ponownie zaswieci na zielono, sygnat dzwiekowy jest wyta-
czony a na wy$wietlaczu pojawia sie chroniony, btad jest usunigty. Nastepnie
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Roz-
ruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

v Gdy kontrolka $wieci sie na czerwono, sygnat dzwigkowy jest aktywny lub na
ekranie widoczny jest komunikat brak potencjatu, nalezy kontynuowac z ko-
lejng kontrola.

Anoda magnezowa obecna/nieusunieta
1. Wytaczy¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody i odtgczy¢ go od napigcia sie-
ciowego.

2. W razie potrzeby oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.
3. Zdemontowac¢ istniejgca anode magnezowg (anody magnezowe).

Nastepnie przeprowadzi¢ kontrolg prawidtowego dziatania, patrz —
Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania, Strona 17.

v Gdy kontrolka $wieci sie na czerwono, sygnat dzwiekowy jest aktywny lub na
ekranie widoczny jest komunikat brak potencjatu, nalezy kontynuowac z ko-
lejng kontrola.

6.2  Analiza btedéw na podstawie wartosci
pomiarowych

Jezeli usterka nie mogta by¢ wyeliminowana przez poprzedzajacy jg prostg ana-
lize usterki, wymagana jest bardziej szczegétowa analiza z wykorzystaniem war-
tosci pomiarowych wyswietlanych na wyswietlaczu lub z uzyciem dodatkowych
pomiaréw.

6.2.1 Analiza napiecia anod

Wymagania wstepne
= Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest catkowicie napetniony.
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Sposéb postepowania
1. Przyciskami sterujgcymi na ekranie wyswietli¢ napigcie anody (napiecie ste-
rujgce). Patrz — Rozdziat 5.1, Sterowanie przyciskami, Strona 18.

2. Oceni¢ zmierzong warto$¢ dla napiecia anod:

° 2,3V (warto$¢ zadana) do ok. 5 V, kontrolka $wieci na zielono, sygnat
dzwigkowy wyt.: Potencjostat dziata. 2,3 V do 4 V to typowe wartosci
pomiarowe.

° Wyzsze niz 5 V: Potencjostat dziata. W pojemnosciowym podgrzewaczu
wody mogg znajdowac sig nieizolowane, metalowe wymienniki ciepta.
Patrz — Rozdziat 6.3.3, Zamontowany element grzewczy nie jest wystar-
czajgco izolowany, Strona 28.

¢ Blisko 0 V: Potencjostat nie dziata, brak zabezpieczenia antykorozyjnego.
Mozliwa przyczyna: Zwarcie migdzy anodg tytanowg a masg pojemnoscio-
wego podgrzewacza wody. Patrz
- Rozdziat 6.3.1, Anoda tytanowa jest w kontakcie z wbudowanymi modu-

tami lub $ciankg w podgrzewaczu wody, Strona 27,
- Rozdziat 6.3.2, Anoda tytanowa niewystarczajgco izolowana,
Strona 27,

6.2.2 Analiza mocy anody (prad ochronny)

Wymagania wstepne
= Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest catkowicie napetniony.

Sposé6b postepowania
1. Przyciskami sterujgcymi na ekranie wyswietli¢ moc anody (prad ochronny).
Patrz — Rozdziat 5.1, Sterowanie przyciskami, Strona 18.

2. Oceni¢ zmierzong warto$¢ dla pradu ochronnego:

° 1 mA - 10 mA: Typowe odczyty; potencjostat dziata.
° Wyzszy niz 10 mA: Zapotrzebowanie na energig elektryczng dla emaliowa-
nego pojemnosciowego podgrzewacza wody niezwykle wysokie.
Mozliwe przyczyny i ich eliminacja, patrz
= Rozdziat 6.3.4, Wady emalii na duzej powierzchni, Strona 29,
= Rozdziat 6.3.3, Zamontowany element grzewczy nie jest wystarczajgco
izolowany, Strona 28.
° 0 mA: Potencjostat nie dziata, brak zabezpieczenia antykorozyjnego.
Mozliwa przyczyna i $rodek zaradczy, patrz
- Uszkodzone potgczenie migdzy potencjostatem a anodg lub pojemno-
Sciowym podgrzewaczem wody, Strona 24.
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6.2.3 Pomiar izolacji anody tytanowej
Wymagania
* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest odigczony od napiecia sieciowego.

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest pusty.
* Anoda tytanowa i miejsce montazu anody tytanowej sg suche.

Pomiar

1. Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy anodg tytanowg a masa pojemnosciowego
podgrzewacza wody za pomocg multimetru cyfrowego lub testera anodowego
CorroScout®. Aby to zrobi¢, utworzy¢ potgczenia w nastepujacy sposob:

o

Przytgcze ujemne ,COM” do masy pojemnosciowego podgrzewacza wody,
° Przytacze dodatnie ,V” do anody tytanowe;.

2. Oceni¢ zmierzong warto$¢ pod katem rezystanciji.

o

100 kQ lub powyzej: Izolacja wystarczajgca

Ponizej 100 kQ: Izolacja niewystarczajgca.

Mozliwa przyczyna i $rodek zaradczy, patrz

- Rozdziat 6.3.1, Anoda tytanowa jest w kontakcie z wbudowanymi modu-
tami lub $ciankg w podgrzewaczu wody, Strona 27.

- Rozdziat 6.3.2, Anoda tytanowa niewystarczajgco izolowana,
Strona 27,

o

6.2.4 Pomiar izolacji nieemaliowanych, elektrycznych
elementéw grzejnych
Wymagania

* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest odigczony od napiecia sieciowego.
* Pojemnosciowy podgrzewacz wody jest pusty.

Pomiar

1. Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy elementem grzejnym a masg pojemnoscio-
wego podgrzewacza wody za pomocg multimetru cyfrowego lub testera ano-
dowego CorroScout®.

2. Oceni¢ zmierzong warto$¢ pod katem rezystanciji.
Przy analizie przestrzegac instrukcji producenta pojemnosciowego podgrze-
wacza wody:
— Instalacja elementu grzejnego z/bez rezystora do ekwipotencjalizacji,
— wielkos$¢ rezystora do ekwipotencjalizaciji, jesli dotyczy.

26



CORREX® AGOS EVO — Wykrywanie i usuwanie usterek

Ocena:

° bez rezystora do ekwipotencjalizacji:

100 kQ lub powyzej: Element grzejny jest w petni izolowany i w ten sposéb
wspomaga ochroneg antykorozyjng pojemnosciowego podgrzewacza wody.
W dituzszej perspektywie mozliwa jest jednak korozja elementu grzejnego.
Z rezystorem do ekwipotencjalizacji (preferowany sposéb instalacji):
Izolacja jest wystarczajgca, jesli wynik odpowiada specyfikacji producenta
dla rezystora do ekwipotencjalizacji w pojemnosciowym podgrzewaczu
wody. (Typowe wartosci dla rezystora do ekwipotencjalizacji: 550 Q - 800
Q

Mniejsze warto$ci pomiarowe: |zolacja niewystarczajgca. W perspektywie

$rednio- i dtugoterminowej mozliwa jest korozja emaliowanego pojemno-

$ciowego podgrzewacza wody.

Mozliwe przyczyny i ich eliminacja, patrz

- Rozdziat 6.3.3, Zamontowany element grzewczy nie jest wystarczajgco
izolowany, Strona 28.

6.3 Rozwigzywanie probleméw po pomiarze

6.3.1 Anodatytanowa jest w kontakcie z wbudowanymi
modutami lub $cianka w podgrzewaczu wody
Usuwanie

1. Wytaczy¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody i odtgczy¢ go od napiecia sie-
ciowego.

2. Oprozni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

3. W razie potrzeby skorygowa¢ potozenie mocowan i anody tytanowe;j.
Uwaga: Nie modyfikowa¢ ani nie skraca¢ anody tytanowej. Takie zmiany
anody tytanowej powodujg zaktécenia dziatania.

4. Kontrola, patrz — Rozdziat 6.2.3, Pomiar izolacji anody tytanowey,
Strona 26.

5. Kontrola prawidlowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg
dziatania, Strona 17.

6.3.2 Anodatytanowa niewystarczajaco izolowana

Usuwanie

1. Wytaczy¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody i odtgczy¢ go od napigcia sie-
ciowego.

2. Opro6zni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.
Odtgczy¢ potencjostat od sieci elektrycznej.
4. Zdja¢ przewdd zasilania z anody tytanowej.
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5. Zdemontowac¢ anode tytanowa z pojemnosciowego podgrzewacza wody,
nastepnie zdemontowac¢ anode. Patrz — Rozdziat 4.2, Montaz w mufach,
Strona 12 albo — Rozdziat 4.3, Montaz w otworze, Strona 14.

6. Sprawdzi¢ uszczelki i tuleje izolacyjne na anodzie tytanowej i w razie
potrzeby wymieni¢. Stosowaé wytgcznie oryginalne uszczelki i tuleje izola-
cyjne.

o

Montaz w mufach: Zastosowaé nowe, wstepnie zmontowane anody tyta-
nowe.

Montaz w otworach: Zastosowa¢ akcesoria montazowe z nowymi uszczel-
kami (1) i tulejami izolacyjnymi (2).

* Rysunek tarcz zgbatych, puszek montazowych moze sig réznic¢
7. Zamontowac anode tytanowa.
¢ Montaz w mufach, patrz — Rozdziat 4.2, Montaz w mufach, Strona 12.
Montaz w otworze, patrz — Rozdziat 4.3, Montaz w otworze, Strona 14.
8. Kontrola, patrz — Rozdziat 6.2.3, Pomiar izolacji anody tytanowej,
Strona 26.

9. Kontrola prawidlowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg
dziatania, Strona 17.

°

6.3.3 Zamontowany element grzewczy nie jest wystarczajaco
izolowany

UWAGA

Uszkodzenie pojemnosciowego podgrzewacza wody wskutek nieprawi-
diowego postepowania przy usuwaniu usterek
0 Podczas rozwigzywania probleméw nalezy postepowac zgodnie z instruk-
cjami producenta pojemnosciowego podgrzewacza wody:
— Montaz elementu grzejnego z izolacja/bez izolacji,
— Instalacja elementu grzejnego z/bez rezystora do ekwipotencjalizacji,
— jesli izolacja nie jest wystarczajgca, wymieni¢ element grzejny.
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UWAGA

Uszkodzenie pojemnosciowego podgrzewacza wody na skutek nieprawi-

dtowej pracy anody tytanowej.

0 Jezeli nie mozna usung¢ usterki z powodu niewystarczajacej izolacji ele-
mentéw grzejnych, nalezy przestrzega¢ dalszych wskazéwek producenta
pojemnosciowego podgrzewacza wody dla pracy z anodg tytanowa.

UWAGA

Niedostateczna izolacja elementéw grzejnych moze prowadzi¢ do wyso-

kiego pradu ochronnego, przeciazenia i nieprawidlowego dziatania

potencjostatu.

O Przestrzegac¢ instrukcji producenta pojemnosciowego podgrzewacza wody
w zakresie eksploatacji z anodag tytanowa.

Usuwanie

1. Sprawdzi¢ izolacje elementéw grzejnych i w razie potrzeby wymieni¢. Prze-
strzega¢ instrukcji obstugi pojemnosciowego podgrzewacza wody.

Niewystarczajgca izolacja moze wystgpowac np. w przypadku nastepujgcych
elementéw grzejnych wykonanych z miedzi, stali nierdzewnej lub nadstopow
zawierajgcych nikiel:

°  Grzejniki z rurami zebrowanymi,

° Elementy grzejne gtadkorurowe,

°  Grzejniki z wigzkami rur gtadkich.

Kontrola, patrz

n

- Rozdziat 6.2.4, Pomiar izolacji nieemaliowanych, elektrycznych elementéw
grzejnych, Strona 26,

= Rozdziat 6.2.2, Analiza mocy anody (prad ochronny), Strona 25.

Przy ponownym uruchomieniu urzgdzenia przeprowadzi¢ kontrole prawi-

ditowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania,
Strona 17.

w

6.3.4 Wady emalii na duzej powierzchni

UWAGA

Wady emalii na duzej powierzchni moga prowadzi¢ do wysokiego pradu

ochronnego, przeciazenia i nieprawidtowego dziatania potencjostatu.

O Przestrzegac¢ instrukcji producenta pojemnosciowego podgrzewacza wody
w zakresie eksploatacji z anodag tytanowa.
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Usuwanie

1. Przestrzega¢ instrukcji obstugi pojemnosciowego podgrzewacza wody, postg-
powac¢ zgodnie z jej zapisami.

2. Przy ponownym uruchomieniu urzadzenia przeprowadzi¢ kontrolg prawi-
dtowego dziatania, patrz — Rozdziat 4.4, Rozruch z kontrolg dziatania,
Strona 17.

7 Demontaz i utylizacja

7.1 Demontaz

1. Wytaczy¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody i odtgczy¢ go od napiecia sie-
ciowego.

Oprézni¢ pojemnosciowy podgrzewacz wody.

Odtgczy¢ potencjostat od sieci elektrycznej.

Zdja¢ przewod zasilania z anody tytanowej.

o > WD

Zdemontowa¢ anodg tytanowg z pojemnosciowego podgrzewacza wody
oraz anode. Patrz — Rozdziat 4.2, Montaz w mufach, Strona 12 albo —
Rozdziat 4.3, Montaz w otworze, Strona 14.

7.2 Utylizacja
Usuwanie przez punkt zbierania odpadéw

Nie wyrzucaé tego produktu razem z odpadami komunalnymi,
lecz oddaé do punktéw zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub metali lekkich (anoda tytanowa). Informacji o
punktach zbiérki udzielajg gminy, firmy zajmujace sie utylizacjg
odpadéw lub podmiot sprzedajacy dany produkt.

Zgodnie z powyzszym tabliczka znamionowa na obudowie
potencjostatu zawiera przekreslony kosz na $mieci, zgodnie z
dyrektywa 2012/19/UE (ztom elektryczny i elektroniczny).
Przestrzega¢ przepiséw prawnych dotyczacych utylizacji i przy-
czyniac sie do utylizacji przyjaznej dla srodowiska.

Numer rejestru WEEE

MAGONTEC jest zarejestrowany zgodnie z dyrektywg 2012/19/UE w rejestrze
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (nr rej. WEEE 21203187).
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